NAVODILA ZA UPORABO INTERPRESS SPEED SL

Super fina, temperaturno obstojna vloZzna masa za stiskano keramiko.
Mesalno razmerje prah / tekoc¢ina: 100 g (1 vrecka) / 25 ml tekocine

1. Za dobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vlozne mase je
priporocljivo rocno mesanje 15 sekund in vakuumsko 60 sekund.

2. Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izklju¢no za fosfatno vlozno maso,
nikakor ne isto kot za mavec. Poskrbite da vlozna masa ne pride v stik z mavcem.

3. Gladko povrdino viozne mase razbrazdajte in postavite kiveto v pe¢ pokonci, z
dolivnim kanali navzdol, ne da bi se neposredno dotikala dna ali stene peci (uporabiti
keramicni distancnik).

HITRA METODA

1. Kiveto postavite v pec, segreto na koncno temperaturo, po 15 - 20 minutah od
prvega stika tekocine z vloZzno maso. Kon¢na temperatura je odvisna od vrste PELET
(Vita in Ivoclar 850°C).

2. Pet naj ostane na koncni temperaturi za kiveto velikost 100 g - 50 minut, za kiveto
velikost 200 g - 75 minut,

3.V kolikor kivete ne postavite v pe¢ po 20 minutah morate po najmanj 2h nadaljevati
po konvencionalni (stopenjsko segrevanje) ali hitri metodi (pe¢ ogreta na koncno
temperaturo-Vita in Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Enostavne, neprogramske Zarilne peci

Kiveto postavite v hladno pec in jo zagrejte na 270 °C. Temperaturo vzdrzujte 45 - 60
minut.

Nato pec zagrejte na koncno temperaturo in vzdrzujte 30 - 90 minut, odvisno od velikosti
kivete.

UPUSTVO ZA UPOTREBU INTERPRESS SPEED SR

Super fina, temperaturno otporna uloZzna masa za press keramiku.
Mesanje razmer: prah / te¢nost: 100 g (1 kesica) / 25 ml te¢nosti.

1. Za dobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju vezivanja ulozne mase je
preporucljivo Rué¢no mesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

2. Upotrebite posudu za mesSanje, koju upotrebljavate iskljucivo za fosfatnu uloznu
masu, nikako ne istu kao za gips. Pazite da ulozna masa ne dode u dodir sa gipsom .

3. Glatku povrsinu ulozne mase izgrebite i postavite kivetu u pec, sa ulivnim kanalima.
Na dole, da se ne bi dodirivali sa dnom i zidovima peci (upotrebiti keramicki granicnik).

BRZA METODA

1. Kivetu postavite u pec, zagrejanu na konacnu temperaturu,nakon 15-20 minuta od
prvog dodira te¢nosti sa uloznom masom. Kona¢na temperatura zavisi od vrste PECI
(Vita i Ivoclar 850 °C).

2. Pec neka ostane na konacnoj temperaturi za kivetu veli¢ine 100 g - 50 minuta, za
kivetu veli¢ine 200 g - 75 minuta,

3. U koliko kivete ne postavite u pe¢ za 20 minuta morate za najmanje 2 h postupiti po
konvencionalnoj metodi ili brza metoda (pec zagrejati na konacnu temperaturu - Vita
in Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Jednostavne, neprogramske peci za zZarenje

Kivetu postavite u hladnu pec i zagrejte na 270 °C. Temperaturu odrZavati 45 - 60 minut.
Zatim pec zagrejte na konacnu temperaturu i odrzavajte 30 - 90 minuta,zavisno od
veli¢ine kivete.

NAVOD K POUZITi INTERPRESS SPEED cs

Velmi jemnd, teplu odolnd zatmelovaci hmota pro presovaci keramiku.

Misici pomér prasek / tekutina: 100 g (1sdcek) / 25 ml tekutiny

1. Smés michejte po dobu patndcti vtefin ru¢né, poté 1 minutu ve vakuu. Pfi dodrzeni

této doby bude smés fddné rozmisena a povrch odlitku hladky, rovnéz bude zajisténa
spravnd chemicka reakce.

2. Pro zatmelovaci hmotu a sddru pouzivejte jiné michaci misky. Hmota nesmi pfijit do
styku se sddrou!

3. Zdrsnéte povrch krouzku a krouzek umistéte do vypalovaci pece presovacim otvorem
doll. Krouzek se nesmi dotykat dna ani stén komory pece. (pouzijte drzék nebo
keramickou desticku.)

RYCHLE VYPALOVANI(
1. 15 - 20 minut po zacatku michani zatmelovaci hmoty s tekutinou umistéte krouzky

(Vita and Ivoclar 850 °C).
2. Udrzujte konec¢nou teplotu po dobu nejméné 50 minut pro 100 g velikost krouzku, 75
minut pro 200 g velikost.

3. Pokud nedate krouzek do pece do 20 minut, mizete pokracovat ve vypalovani

nejdfive po2 hodindch a to klasickou nebo rychlou metodou. (Vyhfati pece na
konecnou teplotu VITA a IVOCLAR 850 °C).

KLASICKE VYPALOVANI

Pece s manualnim ovldddnim

Krouzek vlozte do chladné pece a vyhfivejte az na teplotu 270 °C. Tuto teplotu udrzujte
po dobu 45 - 60 minut. Vyhfejte na kone¢nou teplotu a tu udrzujte po dobu 30 - 90 minut
podle velikosti krouzku.

INSTRUCCIONES DE USO INTERPRESS SPEED ES

Material de revestimiento extremadamente fino resistente a las temperaturas para
ceramicas prensadas.

Proporcién de mezcla polvo / liquido: 100 g (1 bolsa) / 25 ml liquido

1. Para una buena mezcla, buena adhesién quimica y suave colado el revestimiento se
debe mezclar 15 segundos a mano y 60 segundos al vacio.

2. Utilizar diferentes recipientes de mezcla para el revestimiento y el yeso. Tenga
cuidado de que el revestimiento no entra en contacto con el yeso.

3. Raspe la superficie lisa y coloque la mufla con los bebederos boca abajo, sin que
entre en contacto directo con las paredes del horno (utilizar separador cerdmico)

METODO RAPIDO

1. Coloque los moldes en el horno, que ha sido calentado hasta la temperatura final,
de 15 a 20 minutos después del primer contacto de liquido y el revestimiento. La
temperatura final depende de las pastillas de tipo (Vita e Ivoclar 850 °C).

2. Mantener la temperatura final de al menos 50 minutos para el tamafio de molde 100
g, 75 minutos para el tamafio del molde 200 g.

3. Siusted no coloca el molde en el horno después de 20 minutos, usted debe esperar
por lo menos 2 horas para continuar por el método convencional o rapido (el horno
debe calentarse hasta la temperatura final Vita e Ivoclar 850 °C).

METODO CONVENCIONAL

Hornos con control convencional

Colocar el molde en el horno frio y calentarlo hasta 270 °C. Mantener a esta temperatura
45 - 60 minutos. Calentar a temperatura final y mantenerla 30 - 90 minutos, dependiendo
del tamafio del molde.

Programske Zarilne peci

Temperatura

| Hitrost gretja | Cas vzdrzevanja kon¢ne

| temperature

Sobna temperatura - 270 °C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - konc¢na temperatura kivete 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita in Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!

Stiskanje keramike.
Sledite navodilom proizvajalca stiskane keramike!

Garancija!
Nasa pisna, ustna ali prakticha navodila za uporabo temeljijo na nasih izku$njah in

testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi

nadaljnje testira in so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

Osebna zascita:
Priporo¢amo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

Skladiscenje:
Pri sobni temperaturi

Temperatura vlaganja:
19°C-23°C

Programske zarilne peci

Vreme odrzavanja konacne
| temperature

Temperatura | Brzina

| grejanja

Sobna temperatura - 270 °C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - Krajnja temperatura kivete 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita i Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pec prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije !

Nanosenje keramike.

Sledite upustvo proizvodaca!

¢ Garancija!

Nasa pismena, usmena ili prakticna upustva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima

i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrednosti. Proizvod se uvek nadalje
i testira sa mogucim promenama i dopunama postojecih upustava za upotrebu .

Li¢na zastita:
Preporucujemo upotrebu zastitne maske sa filterom FFP1.

i Skladistenje:

Pri sobnoj temperaturi

Temperatura vlaznosti:
i 19°C-23°C

Pece s elektronickym reguldtorem

i Drzeni teploty

Teplotni rozsah

‘ 7°C/min

Pokojova teplota - 270 °C ‘ 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - konecnd teplota 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita a Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Po vloZeni krouzku ponechte dvitka vypalovaci komory 10 minut uzaviena!

Presovani keramiky.
Dodrzujte ndvod na pouziti presovaci keramiky.

Zdruka:

do pece, kterd je vyhtatd na kone&nou teplotu. (Konecnd teplota zavisi na typu pelet VSechny Ustni, pisemné nebo praktické instrukce a nase névody k pouziti jsou sdélovany

a vytvoreny na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a testl a je tfeba je povazovat za
standardni hodnoty. Na$ vyrobek je pfedmétem dalsiho vyvoje, proto si vyhrazujeme
pravo na pripadnou zménu slozeni.

Osobni bezpecnost:
PouZzijte rousku s ochranym filtrem FFP1.

Skladovani:
Skladuijte pfi pokojové teploté.

Zatmelujte pfi teploté:

i 19°c-23°C

Furnaces with computer control

i Tiempo de espera

| Velocidad de
calentami-ento

Temperatura

Temperatura ambiente - 270 °C 7°C/min ‘ 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - temperatura final 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita e Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Mantenga la puerta del horno 10 minutos cerrada después de la colocacién del molde!

Cerdmica prensada.
Siga cuidadosamente las instrucciones de uso de la cerdmica prensada.

ijGarantia!

Tanto verbales, por escrito o mediante instrucciones practicas, nuestras recomendaciones

de uso estan basadas en nuestras propias experiencias y ensayos y puede considerarse
como un valores esténdar.

Nuestro producto estan sujeto a un mayor desarrollo por lo tanto se reservan cambios en
la construccion y composicion.

Proteccion personal:
Se recomienda el uso de la media mascarilla con filtro FFP1.

Conservacion:

A temperatura ambiente

Temperatura de revestimiento:
i 19°C-23°C

UPUTE ZA UPORABU INTERPRESS SPEED HR

Super fina, temperaturno postojana uloZzna masa za press keramiku.
Omijeri mijeSanja prah / tekucina: 100 g (1 vrecica) / 25 ml tekucine

1. Za dobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase
preporuca se ru¢no mijeSanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

2. Koristiti posudu isklju¢ivo za uloznu masu, ne mijesati gips u istoj posudi. Paziti da
ulozna masa ne dode u kontakt s gipsom.

3. Glatku povrsinu ulozne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim
kanalima prema dolje. Paziti da kiveta direktno ne dodiruje dno ili stranice peci
(uporabiti keramicki razdjeljnik).

BRZA METODA

1. Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na konacnu temperaturu nakon 15 - 20 minuta od
prvog kontakta tekucine s uloznom masom. Konacna temperatura ovisi o vrsti
PELLETA (Vita i Ivoclar 850 °C).

2. Pec ostaviti na kona¢noj temperaturi za kivetu veli¢ine 100 g - 50 minuta, za kivetu
veli¢ine 200 g - 75 minuta.

3. Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 20 minuta rad mozete nastaviti najmanje nakon
2 sata po konvencionalnoj ili brzoj metodi (pe¢ zagrijana na konacnu temperaturu -
Vita i Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Jednostavne, neprogramske peci za zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pec da se zagrije na 270 °C. Temperatura se odrzava 45 - 60
minuta. Zatim se pec zagrije na konacnu temperaturu te odrzava 30 - 90 minuta, ovisno
o velicini kivete.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERPRESS SPEED BS

Super fina, temperaturno postojana uloZzna masa za press keramiku.

Omijeri mijesanja prah / tekucina: 100 g (1 vrecica) / 25 ml tekucine

1. Za dobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase

preporucuje se ru¢no mijesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

2. Koristiti posudu iskljucivo za uloznu masu, ne mijesati gips u istoj posudi. Paziti da
uloZna masa ne dode u kontakt sa gipsom.

3. Glatku povrsinu ulozne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pec¢ okomito s dolivnim
kanalima prema dolje. Paziti da kiveta direktno ne dodiruje dno ili stranice peci
(upotrijebiti keramicki razdjelnik).

BRZA METODA
1. Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na konacnu temperaturu nakon 15 - 20 minuta od

prvog kontakta tekucine s uloznom masom. Konacna temperatura ovisi o vrsti

PELLETA (Vita i Ivoclar 850 °C).

2. Pec ostaviti na konacnoj temperaturi: za kivetu veli¢ine 100 g -50 minuta, za kivetu
veli¢ine 200 g - 75 minuta.

3. Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 20 minuta rad moZete nastaviti najmanje nakon
2 sata po konvencionalnoj ili brzoj metodi (pe¢ zagrijana na konacnu temperaturu
- Vita i Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Jednostavne, neprogramske peci za zZarenje

Kiveta se postavi u hladnu pec¢ da se zagrije na 270 °C. Temperatura se odrzava
45 - 60 minuta. Zatim se pec¢ zagrije na konacnu temperaturu te odrzava 30 - 90 minuta,
ovisno o velicini kivete.

WORKING INSTRUCTIONS INTERPRESS SPEED EN

Extremely fine, temperature resistant investment material for pressed ceramics.

Mixing ratio powder / liquid: 100 g (1 bag) / 25 ml liquid

1. For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be
mixed 15 seconds by hand and 60 seconds by vacuum.

2. Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that investment does
not come into contact with stone.

3. Roughen the mould surface and place the mould with the funnel former facing
down and with out direct contact to the bottom or the walls in the furnace.
(Use distance holder or ceramic plate.)

SPEED METHOD

1. Place the moulds in the furnace, which has been heated up to final temperature,
15 - 20 minutes after first contact of liquid and investment. The final temperature
depends on the type Pellet (Vita and Ivoclar 850 °C)

2. Maintain the final temperature at least 50 minutes for mould size 100 g, 75 minutes
for the size mould 200 g,

3. Ifyou do not put the mould into the preheating furnace after 20 minutes, you can still
put it in the end temperature from 2 hours to 1 day after first contact of liquid with
investment. Otherwise continue according to conventional (step - heating) burn out
method.

CONVENTIONAL BURNOUT

Furnaces with conventional control

Place mould in cold furnace and heat it up to 270 °C. Maintain at this temperature
45 - 60 minutes. Heat up to final temperature and maintain it 30 - 90 minutes, depending
on the size of the mould.

WHCTPYKLIX NO NPUMEHEHMIO RU
INTERPRESS SPEED

Cynep rnapkasi, ycToiunBasi K TeMnepaType nakoBoYHasi Macca st NPecc Kepamukm.

CooTHoLLeHre cmecy nopoLLok / xuakoctb: 100 1 (1 naktuk) / 25 mn xuakocTb

1. [ina xopollero kayectBa MOBEPXHOCTW W XOPOLIEHA XUMUYECKOWR peakuun npu
CXBaTbIBaHUM NAKOBOYHO MacChl pekomMeHayeM: 3aMelunBaHue BPyYHyo B Teuerue 15
CeKyHA 1 B Bakyyme 60 cekyHp

2. Tlocyny Ans 3ameLLMBaHNs MCMOMb30BaTb CTPOro A1S Mace Ha 6a3e gocdarta, HO He B
KOeM Cyyae Henb3s MCNOMb30BaTb NOCyAy ANS 3aMelunBaHWa runca. akoBoyHas
Macca He Lo/KHa COMpUKacaTbCst C FMCOM.

3. Tnapkyto NoBEPXHOCTb NaKOBOYHOM MacChl HE06XOANMO NOGOPO3ANTL W ONOKY BCTaBUTH
B BEPTUKA/IbHOM MONOXEHUN C TMTbEBbIMY KaHaIaMM1 BHI3 W 4TOObI He Npukacanach JHa
MM CTEHKN Neym (MCnoNb30BaTh KepamMUyecKyto NPOKNaaKy ANs AUCTaHLNK).

LLIOKOBbIN METOZ,

1. Onoky BCTaBWTb B MeYb, Pa30rPeTylo Ha KOHEYHYK TEMMEPATypy, MO WUCTEYEHWUM
15 - 20 MUHYT OT NepBOro COMPUKOCHOBEHMS XWAKOCTH C Maccoit. KoHeyHasi Temnepatypa
3aBucuT ot Buaa MNEJIET (Vita u lvoclar 850 °C)

2. MNeyb pJomKHa OCTaTbCsl Ha KOHEYHOW Temnepatype [/ OMOKM pa3MepoM
100 r - 50 muHyT, Ans onoku 200 r - 75 MUHYT,

3. Enu onoky He BcTaBuTe B Neyb No nctedeHnn 20 MUHYT, TO HY)XHO OyAEeT Kak MAHUMYM
nocne WCTEYEHUM 2 4YacOB MPOAO/XATb MO KMAaCCMYECKOMY MeTomy (CTymeHuyartblii
Harpe.) WK xe no LOKOBOMY MeToay (neyb Harpetb Ha KOHeuHyto Temnepatypy Vita
1 Ivoclar 850°C)

KNACCUYECKVMAMETOL,

MpocTbie, HenporpammpoBaHHble MydernbHble Neyn

Onoky BCTaBUTb B XO/I0AIHYI0 Neyb 1 pa3orpeTb ee Ha 270 °C. Temnepatypy nopnepxusatb
45 - 60 MuHyT.

Programske peci za zarenje

Temperatura

| Brzina grijanja| Vrijeme odrzavanja zavr$ne

| temperature

Sobna temperatura - 270 °C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - konacna temperatura kivete 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita i Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pec se prvih 10 minuta ne otvara, mogucnost eksplozije!

Presanje keramike.
Slijedite upute proizvodaca press keramike!

Garancija!
Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i
rezultatima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve

vrijeme testira i moguce su promjene i dopune postojecih uputa za uporabu.

Osobna zastita:
Preporuca se upotreba maske za lice sa filterom FFP1.

Skladistenje:
Na sobnoj temperaturi

Temperatura ulaganja:
19°C-23°C

Programske peci za Zarenje

| Vrijeme odrzavanja
 kona¢ne temperature

Temperatura | Brzina

| zagrijavanja

Sobna temperatura - 270 °C 7 °C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - konacna temperatura kivete 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita i Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pec se prvih 10 minuta ne otvara, mogucnost eksplozije!

Presanje keramike.
Slijedite upute proizvodaca press keramike!

Garancija!

Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i
rezultatima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve
vrijeme testira i moguce su promjene i dopune postojecih uputa za uporabu.

Osobna zastita:
Preporuca se upotreba maske za lice sa filterom FFP1.

Skladistenje:
Na sobnoj temperaturi

Temperatura ulaganja:
19°C-23°C

Furnaces with computer control

Holding time

| Rate of
 heating

Temperature

Room temperature - 270 °C 7°C/min ‘ 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - final temperature 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita and Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Keep furnace door 10 minutes closed after insertion of the mould!

Presing the ceramic:
Follow carefully the Instruction for use of pressable ceramic.

Warranty!
Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for

use are based upon our own experience and trials and can only be considered a standard

i values.

Our product are subject to further development Therefor changes in construction and
composition are reserved.

Personal protection:
We recommend wearing half facemask with filter FFP1

Storage:

i At room temperature

Investing temperature:
19°C-23°C

3aTeM neyb HarpeTb Ha KoHeuHyto Temnepatypy v noagepxusatb 30 - 90 MmuHyT, B
3aBMCUMOCTM OT pPa3mepa OMoKMU.
Mporpamupyembie MydenbHbie neyun

| BpeMsi noaaepXuBaHUs
| KOHEYHOM TemnepaTypbl

Temnepatypa CkopocTb

| HarpeBa

KomnatHas Temnepartypa - 270 °C ‘ 7 °C/MuH 40 MuH
270°C-580°C 7°C/MuH 30 MuH
580 °C - KoHeyHas Temnepatypa onokn 9 °C/MuH 50 muH (100 1)
(Vita n lvoclar 850 °C) 75 muH (200 1)

MepBble 10 MUHYT NeYb He OTKPbIBaTb, BO3MOXHOCTb B3pbiBa!

MpeccoBaHue kepamMnku.

YuutbiBaTbh WHCTPYKUUK Npou3BoaunTena npecc KepaMVIKVI!

lapaHtns!

HaLun nucbmMeHHble 1 yCTHbIE UK MPaKTUYeCKne MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHNIO 060CHOBaHbI
Ha Haallem OonbiTe W TeCTUPOBAHWSAX, MO3TOMY MOrYT PacCMaTpMBaThCH B KayecTse
OPNEHTUPOBOYUHBIX AaHHbIX. [TPOAYKT NOCTOSHHO TECTUPYETCS 1 BO3MOXHO OYayT BHECEHDI
M3MEHEHNS 1 AONONHEHNS K CYLLECTBYIOLLUM UHCTPYKLUAM MO NMPUMEHEHNIO.

3awwmra:
PekomeHayem ncnonb3osatb noaymacki ¢ punstpom FFP1.

i XpaHeHne:

Mpu KOMHATHON TeMnepaType

Temnepatypa NakoBKu:
19°C-23°C

INTERPRESS SPEED

(L Navo

dila za uporabo

Uputa za uporabu / (SR Uputstvo za upotrebu
Instrukcije za upotrebu / (MK Mpenopaka 3a ynotpeta
(SO Navod k pouiiti/@ Directions for use
Gebrauchsanweisung /(&S Instrucciones de uso
NHCTpYKUMM No ncnonb3oBaHuio / () MaipanaHy 60MbIHLWA HYCKaY/bIK,

=D INTERPENT

Proizvajalec/Producer/Hersteller

interdent d.o.o. - SI - 3000 CELJE

Opekarniska cesta 26 - T: +386 (0)3 425-62-00
E: info@interdent.cc - www.interdent.cc

YMNACTBO 3A KOPUCTEHE INTERPRESS SPEED MK

Cynep duHa, TeMnepaTypHO OTNOPHa Maca 3a BNOXYBakbe 3a NPECC Kepamuka.

Cpa3mep Ha Mewwatbe: npaB / TeuHocT: 100 r (1 kecuua ) / 25 mn TeyHocT.

1. 3a pobap KeanuTeT Ha NOBpLUMHATA M 3a JoOpa Xemujcka peakuuja Ha Bp3yBare :
Ha Macata, ce npenopayyBa payHo Mellarbe Ha ucTata 15 cekyHan 1 Bakyymcko 60 i

CEeKyHAM.

2. Ce ynotpeGyBa caj 3a Melwarbe Koj ro KOPUCTUTE CaMO 3a Macata 3a BIOXYBatbe, i
HUKAKO He CMeeTe BO MCTMOT Caj Aa Melate runc. Mcro, BHMMaBaje Macata 3a :

BNOXYyBake ia HEe € BO HNKAKOB KOHTAKT CO r'nncor .

3. MasHata noBplUMHa Ha MacaTa UCTPyrHeTe ja, HaMecTeTe ja CO AOMMBHUTE KaHanu i
Hapony 3a Aa He 61 GUAe BO KOHTAKT CO AHOTO M 3MAOBUTE Ha Neukarta ( ynorpe6ete :

KepaMUyKK1 rpaHnyHuK )

BEP3A METOJA

1. KuBertara nocrasere ja BO neukaTa 3arpejaHa Ha KOHeuHa Temneparypa, 15-20 MuHyTH
0fl KOra Ce 3amelLaHn NpaBoT ¥ TeYHOCTa Ha MacaTa 3a B/IOXyBarbe. KoHeuHata :
Temnepatypa e AepuHMpaHa cnpema ynaTcTBOTO Ha NPOU3BOAWTENOT HA neykata (

BWUTA v MBounap 850 °Ll)

2. 3a kuBeta co kanauutet of 100 r, neykaTa ocTaHyBa Ha KoHeYHaTa Temnepatypa 50

MUHYTH, AOAEKa 3a KnBeTa co kanauutet o 200r octaHyBa 75 MUHYTU.

3. [loKosniKy He ycrneeTe fia rv NOCTaBUTE KMBETUTE CO 3aMellaHaTa Maca 3a BNoXyBarbe |
BO ok o7} 15-20 MuHyTK, Torall Yekate HajManky 2 yaca, na notoa npoAoNIXyBaTe co :
neyetbe UM CO KOHBEHLMOHa/Ha MeToAa Uu co 6p3a MeTofia BO 3arpeaHa neyka co i

KpajHa Temnepatypa ( BUTA n Usounap 850 °LL)

KOHBEHLIMOHA/THA METOAA
EnHoCTaBHM, HENPOrPaMCKM NEeYKM 3a Xapetbe

KuBetata ce noctasyBa BO f1adHa neuka. 3arpejre Ha 270 °Ll.OBaa Temnepatypa ce i

ANWENDUNGSANWEISUNGEN INTERPRESS SPEED  DE

Besonders feine, temperaturbestdndige Einlagemasse fiir Presskeramik.
Mischverhéltnis Pulver / Fliissigkeit: 100 g (1 Beutel) / 25 ml Fliissigkeit

1. Fir eine gute Qualitdt der Oberfliche und eine gute chemische Reaktion bei der

Bindung der Einlagemasse ist die Kombination aus Handmischen (15 Sekunden) und
Vakuummischen (60 Sekunden) empfehlenswert.

2. Nehmen Sie den Mischbecher, den Sie ausschlieBlich fiir die Phosphateinlagemasse
verwenden und keinesfalls einen fiir den Gips verwendeten Mischbecher. Achten Sie
darauf, dass die Einlagemasse nicht in Kontakt mit dem Gips kommt.

3. Rauen Sie die glatte Oberflache der Einlagemasse auf und stellen Sie die Kiivette
aufrecht, mit den Einfiillgdngen nach unten gerichtet, in den Ofen. Dabei miissen Sie

darauf achten, dass die Kiivette weder den Ofenboden noch die Ofenwande direkt

beriihrt (verwenden Sie Keramikdistanzhalter).
SCHNELLE METHODE

1. 15 - 20 Minuten nach dem ersten Kontakt zwischen der Fliissigkeit und der

Einlegemasse stellen Sie die Kiivette in den auf die Endtemperatur erhitzten Ofen.
Die Endtemperatur hdngt von der Art der PELLETS ab (Vita und Ivoclar 850 °C).

2. Fiir die Kiivette in der GroBe von 100 g muss die Endtemperatur des Ofens fiir 50
Minuten und fiir die Kiivette in der GréBe von 200 g fiir 75 Minuten aufrechterhalten
werden.

3. Wird die Kiivette nicht nach 20 Minuten in den Ofen gestellt, so darf die Bearbeitung
erst nach Ablauf von 2 Stunden (ab dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der

Einlagemasse) nach der konventionellen (stufenweise Erwdrmung) oder nach der
: Aufbewahrung:

schnellen Methode (der Ofen muss auf die Endtemperatur - Vita und Ivoclar 850 °C
erhitzt sein) fortgesetzt werden.

KONVENTIONELLE METHODE

Einfacher Brennofen mit konventioneller Steuerung

Die Kiivette in den kalten Ofen stellen und auf 270 °C erhitzen. Die Temperatur fir

INTERPRESS SPEED KOJIIAHY BOMbIHLLA KK :

H¥CKAVY/IbIK

lMpecc kepamukara apHanFaH cynep Teric, Temnepatypara Te3imai nakray maccacbl.

¥HTaK/CyYiibIKTbIK KOCNACbIHbIH apa KatbiHacbl: 100 r (1 nakTuk) / 25 Mn cyMbIKTbIK,

YCT XaKTbIH, XaKCbl canacbl YLI.IiH JXXOHe XaKCbl XMMUANDIK peakuusa YLI.IiH nakray

MaccacblHbIH KaTatobl kesiHae: Konmer 15 cekyHa 60ibl, Bakyymaa 60 cekyHa 60ibl
nneyabl YCbiHaMbI3.

2. Wneyre apHanfaH biAbICThl KaTaH Typae ¢ochar HerisiHaeri maccanap yLWiH
KonaaHblHpI3, Gipak eww6ip xaraaiaa runcti uneyre apHanFaH blAbICTbl KoMfaHyra
6onmangpl. Maktay Maccacbl rUNCKe TUMeYi Kaxer.

3. TakTay MaccacbiHbIH Teric ycTiH 6opa3aanay XaHe OmnoKaHbl KYto KaHanaapbiH TOMEH

KapaTbin BEPTMKaNbl KasbinTa OHbl newTiH Ty6iHe Hemece GyMipiHe TurizGeir cany i

KaXeT (KaLUbIKTbIK YLUIIH KepaMnKarblk TOCEMAI KONAaHbIHbI3).

TANbIKCBITMANBI 94IC

1. CyiibIKTbIKTbIH MaccameH BipiHLwui TydickeHHeH 15 - 20 MUHYT 6TKEHHeH KeiiiH OnokaHbl
eTKi TemnepaTtypara [eiiH Kbi3ablpbliFaH newke canbiHbi3. Wetki Temnepatypa
MENET typite 6aitnaHbicTbl (Vita xoaHe Ivoclar 850 °C)

2. Tlew 100 r kenemi 6ap onoka ywiH 50 MuHyT, 200 I ONOKa YLLIH - 75 MUHYT LWETKi
Temnepatypaga Typy Kaxer.

3. 20 MMHYT ©TKeHHeH KelliH ONOKaHbl Mellke CaaMacaHbl3 KeM fereHae 2 caFaTTaH
KeliH Knaccukanblk aAic (caTbiibl Kbi3[bIpy) HEMeCe TanblKCbITnanbl afic (newri Vita
xaHe Ivoclar 850 °C weTki Temnepatypara Kbi3fblpy) 60MbIHLLIA XaNFacTbipy Kaxer
6onapl.

KNACCUKAJIbIK 94IC

Kapiwmri, 6argapnaManaH6araH KyHAaKTbl newTep

OnokaHbl Cyblk neLuke canblHpl3 xaHe oHbl 270 °C - Ka KbI3AbIpbIHbI3. TemnepaTtypaHbl
45-60 MUHYTYCTan TypbIHbI3. CopaH KewiH neLuTi LWeTKi TeMnepaTtypara Kbi3ablpblHbI3 XaHe
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oppxyBa 45 - 60 muHytn. MoToa, NeykaTta 3arpejre ja Ha KOHeyHaTa Temnepatype W
oppxysajTe 30 - 90 MUHYTH, BO 3aBUCHOCT 0 KanaLnTETOT Ha KMBETaTa.

Mporpamcku neuku 3a xapere

| BpeMe Ha ofpXyBatbe Ha
| KOHeuHaTa TeMnepatypa

Temneparypa Bp3uHa Ha

| rpeetbe

CoG6Ha Temnepartypa - 270 °L 7 °U/munn ‘ 40 MuH
270°L,-580°L, 7°U/mun 30 MuH
580 °L| - KpajHa temnepartypa Ha kuseta 9 °Ll/ mmuH 50 muH (100 1)
( BUTA n Msounap 850 °L) 75 muH (200 1)

Bo npBute 10 MUHYTH He ja oTBapajTe neyvkara, NOCTOM ONCAHOCT of, ekcniosujal!!

HaHecyBame Ha kepamuka.
[MouuTyBajTe ro ynatcTtBOTO Ha NPOWU3BOAMTENOT Ha NPecc Kepamukara!

FapaHumja!

Halumte nucMeHu, ycH UK MPaKTUYHYM yNaTcTBa 3a ynotpeba ce Temenar Bp3 UCKYCTBa
1 TecTupakba, 3aT0a MOXe fAa Ce CMeTaaT Kako CTaHfapaHu BpepHocTu. [pounsBopoT
CeKoraLl e MOAMIOKeH Ha NOHATAMOLUHY TeCTUPatba 1 AOMOJIHYBakba Ha BEKE MOCTORUKNTE
ynatcTBa 3a pa6ora.

JInyHa 3awruta:
Bw npenopavysame npu pabota fa ynotpebysate 3alTUTHa Macka co puntep OOM1.

Cknapupatbe:
[a ce uyBa Ha coGHa Temnepatypa.

Temnepatypa Ha BloXyBake:
19°L, - 23°L,

45 - 60 Minuten aufrechterhalten. Danach den Ofen auf die Endtemperatur erhitzen und
diese abhéngig von der KiivettengroBe fiir 30 - 90 Minuten aufrechterhalten.

Brennofen mit computergestiitzter Steuerung

Temperatur % Erhitzungsgeschwin % Aufrechter-haltungszeit der

| - digkeit | End-temperatur
Zimmertemperatur - 270 °C 7 °C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580 °C - Endtemperatur Kiivette - 9 °C/min 50 min (100 g)
(Vita und Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

In den ersten 10 Minuten den Ofen nicht 6ffnen, weil Explosionsgefahr besteht!

Pressen der Keramik:
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers der Presskeramik!

Garantie!

Unsere Anwendungsanweisungen, ganz gleich, ob sie schriftlich, miindlich oder im Wege
praktischer Anweisungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Priifungen und konnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unser Produkt wird
stindig getestet, darum behalten wir uns eventuelle Anderungen und Ergénzungen der
bestehenden Anwendungsanweisungen vor.

Personliche Schutzausriistung:
Wir empfehlen das Tragen der Halbgesichtsschutzmaske mit Filter FFP1.

Bei Zimmertemperatur

Einlegetemperatur:
19°C-23°C

onokaHblH kenemiHe 6aiinanbictbl 30 - 90 MUHYT ycTan TypbiHbi3. BarmapnamManaHatbiH
KYHAaKTbI neLtep

Temnepatypa Kbi3abipy LlleTki TeMnepatypaHbl
| KbIJAAMABIFBI | YCTanN TYY YaKpiTbl

Benme temnepartypacs - 270 °C 7 °C/MnH 40 MuH

270°C-580°C 7°C/MuH 30 MuH

580 °C - onokaHblIH WweTki Temnepatypacsl - 9 °C/MuH 50 muH (100 1)

(Vita xaHe Ivoclar 850 °C) 75 MuH (200 1)

Anralkbl 10 MUHYT NeLwTi alnaHbI3, Xapbliy MyMKiHAiri!

KepamukaHbl TbiFbi3aay.
[Mpecc kepaMnka eHAIPYLUICIHIH HYCKayNblKTapbiH eCKepiHi3!

Keningik!

bi3niH konmaHy OoiiblHWa asbawa keHe aybl3Wwa Hemece  Taxipubenik
HyCKaynblKTapbiMbI3 6i34iH ToXipnbemi3 6eH Tectineynepre Herisgeneai, con cebenteH
60/mkanabl AepekTep peTiHAe KonAaHbiNa anaabl. OHIM YHeMI TecTineHeai xaHe KonaaHy
6OMbIHLIA KONAAHbICTaFbl HYCKAYNblKTapFa ©3repicTep MeH TOMbIKTbIpynap eHrisinyi
MYMKIH.

KopraHy:
FFP1 cy3rici 6ap xapTblnaii Mackanapabl KonaaHyabl YCbiHaMbI3.

Cakray:
Benme TemnepatypacblHia

MNakTay Temneparypacbl:
19°C-23°C



SL - KONCENTRACIJE ZA PREES KERAMIKO ZA INTERPRESS SPEED / EN - CONCENTRATION FOR PRESS CERAMIC FOR INTERPRESS SPEED / ES- CONCENTRACION PARA CERAMICA PRENSADA PARA INTERPRESS SPEED /
HR - KONCENTRACILJE ZA PREES KERAMIKU ZA INTERPRESS SPEED / SR - KONCENTRACLJE ZA PREES KERAMIKU ZA INTERPRESS SPEED / CS - KONCENTRACE PRO PRESS KERAMIKU PRO INTERPRESS SPEED /

MK- COOAHOC 3A MEwAWE 3A NPECC NOPLIE/IAH 3A UHTEPNPECC CNEE[/ RU - KOHLEHTPALIUM INTERPRESS SPEED /191 MPECC KEPAMMUKM / KZ - MPECC KEPAMMUKAFA APHA/NTFAH INTERPRESS SPEED LLUOFbIP/IAHYbI

200 g kiveta / 50 ml tekocine 100 g kiveta / 25 ml tekocine (moznost samo enega objekta v kiveti)
200 g muffle / 50 ml liquid 100 g muffle / 25 ml liquid (only one object possible inside the muffle)
200 g mufla/ 50 ml liquido 100 g mufla / 25 ml liquido (solo un objeto dentro de la mufla)
200 g kiveta / 50 ml tekucine 100 g kiveta / 25 ml tekucine (mogucnost samo jednog objekta u kiveti)
200 g kiveta / 50 ml te¢nost 100 g kiveta / 25 ml teCnosti (mogucnost jednog objekta u kiveti)
200 g krouzek / 50 ml tekutiny 100 g krouzek / 25 ml tekutiny (pouze jeden objekt v krouzku)
200 r kuseta / 50 mn TeuHocT 100 r kuBeta / 25 Mn TeYHOCT (CO efieH 06jeKT BO KMUBETA)
200 r Onoka / 50 Mn xunakcTy 100 r onoka / 25 M1 XMAKOCTN (BO3MOXEH TObKO OAMH 0ObEKT B OMOKe)
200 r Onok / 50 Mn cyMbIKTbIK 100 r ononk / 25 Mn cymbIKTbIK (ONoKTa Tek 6ip 3aTka 6onyra 6onaabl)
Destilirana voda / Distilled water / Agua destilada / Destilirana voda / Distilled water / Agua destilada
INDIKACIJE / INDICATION / INDICACION / INDIKACIJE / INDIKACLJE / INDIKACE / MHAVKALIAN Expasol Destlllranq yoda / Destilovana voda / Destilovand voda Expasol / Destlllran‘a. voda / Destilovana voda / Destilovana
/ Destilirana voda /ductunnupoBaHHas Boga / voda / Destilirana voda / luctunnuposanHas Boga /
[vctunpenren cy [vctunpenren cy
Luska / Veneers / Carillas / Ljuska / Ljuska / Fazety / TamuHatm 50 % (25 ml) 50 % (25 ml) 65 % (16 ml) 35 % (9 ml)
Inlej / Inleys / Inleys / Inlej / Inlej / Inleje / Inlei / UHneyc / UHnei 45 % (22,5 ml) 55 % (27,5 ml) 60 % (15 ml) 40 % (10 ml)
. . . . _ _ 65-70 % 35-30% 85-90 % 15-10 %
Onleji / Onleys / Onleys / Onleji / Onleji / Onleje / Onnen / Onnen / OHneit (32,5 ml - 35 ml) (175 ml - 15 ml) 213 ml- 225 m) (37 ml- 2,5 m)
Krone, MOD Inleji / Crowns, MOD Inleys / Coronas, MOD Inleys / Krunice, MOD Inleji o o o 0
Krune, MOD Inleji / Korunky, MOD Inleje / KopoHku, MO unnen / Koporku, MOL UHnen 60% (30 m) 40% (20 mi) 75% (19 m) 257% (6 mi)
Overpress tehnika (krone, mosticki) / Overpressing technique (crowns, bridges)
Técnica de sobreprensado (coronas, puentes) / Overpress tehnika (krunice, mostovi) / Overpress tehnika o o o o
(krune, mostovi) / Presovaci technika (korunky, mistky) / OBepnpecc TexHuKa (KOPOHKM; MOCTOBH) / TexHMKa 60 % (30 m) 40% (20 mi) 75% (19 mi) 25% (6 mi)
HaNpPeccoBbIBaHUS (KOPOHKU 1 MOCTbI) / KbICy TEXHUKACHI (TiC KANTaMachl XoHe AaHeKep)

Koncna temperatura je odvisna od izbire peletov: (Vita in Ivoclar: 850 °C) / The final preheating temperature depends on the pellets: (Vita and Ivoclar: 850 °C) / La temperatura final de precalentamiento depende de las pastillas(Vita e Ivoclar: 850 °C) / Konacna temperatura ovisi 0 izboru peleta: (Vita i Ivoclar: 850 °C) / peci: (Vita in Ivoclar: 850 °C) /
Vyhfivaci teplota je zavisld na volbé pelet: (Vita a Ivoclar: 850 °C) / KoHeunaTta Temnepatypa 3aBucu of tabnetute: (Buta n MBounap 850 °Ll) / KoHeuHast TemneaTtypa 3aBucut oT Bbibopa Tabnetok: (Vita u Ivoclar: 850 °C) / CoHFbl TeMnepaTypa AapyMeHAepLaiH TaHaaybiHaH Tayengi: (Vita xaHe Ivoclar: 850 °C)

Cas v pedi na konéni temperaturi / Time in the furnace at the final temperature / Tiempo en el horno en la temperatura
final / Vrijeme u peci na konacnoj temperaturi / Vreme u peci na konacnoj temperaturi

Cas v peci pfi kone¢né teploté / BpemeTpaere Ha kpajHaTa TeMnepatypa / B neun Ha koHeuHoi Temnepatype / Melwute
COHFFbI TEMNEpaTypasa

100 g kiveta: najmanj 50 minut / 100g muffle: at least 50 minutes / 100 g mufla: por lo menos 50 minutos / 100 g kiveta: najmanje 50 minut / 100 g kiveta: najmanj 50 minut /100 g krouzek: nejméné 50 minut /100 r kuBeta: HajkpaTko 50 MuHyTH /
100 r onoka: MuHuMyM 50 muHyT /100 r onok: kemiHge 50 MUHYT:

200 g kiveta: najmanj 75 minut / 200 g muffle: at least 75 minutes / 200 g mufla: por lo menos 75 minutos / 200 g kiveta: najmanje 75 minut / 200 g kiveta: najmanj 75 minut / 200 g krouzek: nejméné 75 minut / 200 r knBeTa: HajkpaTko 75 MuHyTH /
200 r onoka: MuHumMyM 75 MuHyT / 200 1 onok: keminae 75 MUHyT

Ce zarimo vedjo kolicino kivet, moramo ¢as v pe¢i na kon¢ni temperaturi podaljgati. / If you have more muffles inside the furnace, the time at the final temperature in the furnace must be increased. / Si usted tiene méds de una mufla dentro del horno, el tiempo en la temperatura final en el horno se debe de aumentar. / Ako zarimo vecu koli¢inu kiveta moramo vrijeme u

peci na konacnoj temperaturi produljiti. / Ako Zarimo viSe kiveta moramo produziti vreme u peci na konacnoj temperaturi. / Pokud jsou dalsi krouzky uvnitf pece, ¢as v peci musi byt prodlouzen. / [lokonky umate noBEKe KMBETU BO NeYKaTa, BDEMETPAEWETO Ha 3aApXKyBawe Ha TenepaTtypata Mopa Aa ce 3ronemu. / Ecam B neun 60n1bLL0e KOMYECTBO OMNOK, TO KOHEYHYHO
TEMnepaTypy neun Heobxognmo npoaautb. / Erep newte onok ken 60/1ca, OHAA NELUTIH COHFbI TEeMNepPaTypacbiH 034bIPY KaXET.




